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智能制造典型场景参考指引

（2024 年版）
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1. 工厂数字化设计与交付
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3. 产品数字化研发设计

/

4. 虚拟验证与中试
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5. 工艺数字化设计
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6. 可制造性设计
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7. 生产计划优化

8. 智能排产调度
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10. 人机协同作业

11. 工艺动态优化
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12. 先进过程控制
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13. 数智精益管理
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14. 在线智能检测

15. 质量追溯与分析改进
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16. 设备运行监控
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24. 污染在线管控
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25. 智慧营销管理
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31. 先进工业网络应用
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32. 工业信息安全管控

33. 工厂数据资源管理
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34. 数据驱动产品研发

35. 大规模个性化定制

36. 网络协同制造

37. 研产供销服深度集成
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